StepTwo

StepTwo € una fresatrice/foratrice a controllo numerico computerizzato per circuiti stampati (e non solo),
monofaccia o bifaccia, “through hole” o “surface mount”. StepTwo & una macchina “desktop”. Lo chassis (non
mostrato nelle foto) con il suo sportello anti-infortunistico protegge I'operatore e riduce il rumore della lavorazione.

La tecnica di asportazione meccanica del rame evita il pericolo di sottoincisione degli isolamenti: le tracce di rame
risultano avere sezione costante e netta.

StepTwo €’ ideale nel settore

la prototipazione rapida dei
PCB e per la produzione di picco i
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StepTwo e’ equipaggiatg i ecessario per una rapida e
semplice produzione g ci@

La velocita di lavorazione é
migliorare le prestazioni e nel

gcita di rotazione € di 11000RPM. Il cambio utensile & manuale, con ghiera:
otore & bilanciato e I’ albero & in acciaio rettificato montato su cuscinetti a

Il mandrino & robusto ed
il codolo dell' utensile €
sfera.

ina & destinato ad un PC Windows® standard, dotato di porta parallela.
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Principali caratteristiche tecniche

Alimentazione

230V/50-60Hz/350W

Dimensioni esterne

h 405mm; p 620mm; | 650mm

Peso 40 Kg

Area di lavoro XY 390mmx290mm
Area di lavoro Z 55mm

Area di carico XY 430mmx300mm
Risoluzione XY 2.5 micron
Risoluzione Z 2.5 micron
Velocita di rapido > 20mm/s
Potenza mandrino 230W

Codolo mandrino 3.175 mm
Velocita mandrino 11000 RPM.
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Nell’ ottica di un continuwamento qualitativo dei suoi prodotti, AAC Srl si riserva il diritto di modificare senza alcun preavviso le

caratteristiche tecniche.
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